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CNC ' Nowe modele obrabiarek wieloosiowych

Klient wspottworzy koncepcje maszyny

Fanum ma w swojej ofercie nowe modele wieloosiowych
obrabiarek sterowanych numerycznie, przeznaczonych

dla przedsiebiorstw przetwarzajacych drewno, tworzy-

wa sztuczne i materiaty o podobnej twardosci.

RAFAL ROGALSKI

irma Fanum dwa Ilata

temu zdobyla popularnosc

w branzy drzewnej i meb-
larskiej $wietnym debiutem - cal-
kowicie polskim centrum obrob-
czym, ktore z powodzeniem moze
konkurowa¢ z wioskimi ,dinozau-
rami” w dziedzinie CNC, a ma te
zalete, ze oferuje serwis ,po sa-
siedzku”, obstuga maszyny jest za$s
prosta dzigki polskojezycznemu
oprogramowaniu.

Staty korpus bramowy

Takze w tym roku Fanum bedzie
obecne na targach DREMA w hali
nr 5 i zaprezentuje na zywo pigcio-
osiowe centrum SIGMA.

— To najczesciej wybierany przez
klientow bardzo uniwersalny
model wykorzystywany gléwnie
do produkcji elementéw krzeset
i stoléw, ale znajduje zastosowa-
nie réwniez do obrébki skompli-
kowanych przestrzennych bryt
w meblach skrzyniowych — moéwi
Wojciech Wajcik, wspoétwlasciciel
firmy Fanum.

W zalezno$ci od potrzeb uzytkow-
nika obrabiarka posiada jeden lub
dwa stoly oraz zmienny zakres
osi ,Y” (ruch suportu stotu). Stoty
moga pracowac jako sprzezone,
a takze w cyklu przemiennym,
gdzie jeden suport jest w strefie
obrobki, a na drugim mozliwa jest
wymiana elementu. Fanum ofe-
ruje rzadko spotykany na rynku
przeswit miedzy kolumnami kor-
pusu, wynoszacy az 3100 mm oraz
zakres osi ,Z” 1000 mm.

Procz Sigmy z dwoma stolami, kt6-
ra znajduje bardzo szerokie zasto-
sowanie gléwnie w branzy meb-
larskiej, Fanum proponuje takze
centrum obroébcze Delta z jednym
stolem, przeznaczone do obrobki
elementéw o duzych gabarytach.
Swietnie sprawdzi sie zatem w pro-
dukcji stolarki budowlane;j.
Odmiang podstawowej konstruk-
cji centrum Sigma jest Sigma ZM.
To takze centrum dwustolowe,
wyposazone w dwa zasobniki ele-
mentoéw. Wyrodznia sie ono wyjat-
kowa szybkoscig, dlatego cieszy
sie zainteresowaniem giéwnie ze
strony producentéw krzeset i in-
nych elementéw graniakowych.

Staty stot, mobilna brama

Odpowiedzig na rozwdj i potrzeby
specyficznych branz, takich jak
np. produkcja wielkogabaryto-
wych konstrukcji drewnianych, sa
dwa centra Omega oraz Lambda
o stalym stole, ale ruchomej bra-

mie, na ktérej zamontowany jest
suport osi ,Y”i,Z". Omega to obra-
biarka wykorzystywana gtéwnie
do 5-osiowej obrobki wielkogaba-
rytowych elementéw wiezb da-
chowych.

— W zaleznosci od potrzeb produk-
cyjnych parametr X, czyli dlugos¢
stotu, moze by¢ dowolnie konfigu-
rowany, nawet do bardzo duzych
rozmiaréw - zaznacza Kazimierz
Skorupski, wspoétwtasciciel firmy.
— Fanum wyprodukowalo maszy-
ne o dlugosci stolu réwnej 12 m.
Na zyczenie klienta brama posiada
jedno podparcie i dlatego mozliwa
jest obrobka w kilku zabiegach
elementéw o szerokosci wigkszej
niz parametr ,Y". Maszyna zostala
wyposazona réwniez w belki pod-
porowe o nowatorskim rozwigza-
niu, pozwalajacym na ich wszech-
stronne zastosowanie.

Drugie centrum obrébcze - Lam-
bda -wyréznia mobilna, dwustron-
nie podparta brama. Dzieki takiej
konstrukcji obrabiarka sprawdza
sie w specyficznych zadaniach, jak
np. obrébka duzych bryl o skompli-
kowanych ksztaltach. W przemy-
$le drzewnym maszyny o takiej
konstrukcji znajduja zastosowanie
réwniez przy nestingu.

Maszyna na miare

Kazda obrabiarka jest dostoso-
wywana do potrzeb konkretne-
go zakladu i jego profilu, a takze
standardu produkcji. W tym celu
dobierany jest odpowiedni osprzet
iinne akcesoria.

— Nasza firma jest otwarta na
sugestie dotyczace funkcji ob-
rabiarki, jej wyposazenia oraz
specyficznych potrzeb odbiorcy
- moéwi Kazimierz Skorupski.
— Nasz klient ma wiec swgj udziat
w konfiguracji maszyny przezna-
czonej dla jego przedsigbiorstwa.
Podczas indywidualizacji urza-
dzenia do wyboru sa na przykiad
trzy rodzaje magazynkéw do au-
tomatycznej wymiany narzedzi:
obrotowe, liniowe mobilne oraz
liniowe statyczne, montowane na
korpusie obrabiarki.

W zaleznosci od potrzeb technolo-
gicznych maszyne mozna réwniez
wyposazy¢ w rézne typy glowic:
czterowrzecionowa w ukladzie
pryzmatycznym lub krzyzowym,
tréjwrzecionowsa, gdzie dwa wrze-
ciona sg klasyczne, a jedno z wy-
miang narzedzi, badz tez jedno-
wrzecionowq z pojedynczym lub
podwdjnym podparciem.

— Oferujemy szeroka game elek-
trowrzecion renomowanych pro-
ducentéw - dodaje Kazimierz

fot. Fanum

Sigma ZM cieszy sie zainteresowaniem gtéwnie ze strony produ-
centow krzeset i innych elementéw graniakowych.

Skorupski. — W zaleznosci od po-
trzeb obrabiarki posiadajg rézne
systemy mocowania elementéw
podczas prowadzenia procesu ob-
robczego, stosujac stoly rastrowe,
belki podporowe réznej konstruk-
cji wraz z calag gama ssaw i doci-
skéw pneumatycznych.

W maszynie Lambda najczes-
ciej stosowane jest mocowanie
mechaniczne na stole wypo-
sazonym w rowki typu ,T”. Na
stotach typu rastrowego lub ssa-
wach stosuje sie z kolei mocowa-
nie podcis$nieniowe.

Oprogramowanie

Firma Fanum instaluje w obrabiar-
kach swojej produkcji autorski pro-
gram, ktéry steruje praca pieciu
osi interpolowanych. Oprogramo-
wanie to zdaje doskonale egzamin
w réznych typach obrabiarek.
Firma ciagle doskonali software,
uwzgledniajac uwagi i potrzeby
klientéw. Fanum w kazdej sprze-
dawanej maszynie instaluje pro-
gram VisioCNC, ktory stanowi
bardzo istotng pomoc dla progra-
mistow i operatoréw. Program ten
zawiera szereg makr dedykowa-
nych dla réznych dziedzin prze-
myshu i pozwala na prowadzenie
typowych procesé6w obrobczych
bez inwestowania w drogie pro-
gramy CAD/CAM.

VisioCNC stuzy do sprawdzania,
symulacji, optymalizacji, gene-
rowania G-kodéw, sprawdzania
kolizji, wykrywania limitéw osi
maszyny oraz odzwierciedla
wszystkie funkcje sterownika nu-

Lambde
wyréznia
mobilna,
dwu-
stronnie
podparta
brama.
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Delta
Standard
zjednym
stotem
przezna-
czona jest
do obrébki
elementow
oduzych
gabarytach.

fot. Fanum

Omega to centrum 5-osiowe o statym stole, ale ruchomej bramie, na ktdrej

zamontowany jest suport osi YiZ.

merycznego.  Wykorzystywany
jest takze do przewidywania cza-
sébw obrobczych sprawdzanych
programoéw oraz szybkiej zamiany
roznych operacji. Stosowany jest
réowniez do optymalizacji przejs¢

miedzyoperacyjnych. Programi-
sta CNC po napisaniu programu
do obrobki detalu moze wizualnie
sprawdzic¢ jego dzialanie, wprowa-
dzi¢ ewentualne korekty, zopty-
malizowac¢ ruchy maszyny. 1

Adres:

Fanum Sp. J.

39-110 Wielopole Skrzynskie 11A
tel. 17 22 14 880

fax 17 22 14 445

tel. 693 106 725

e-mail: info@fanum.pl
www.fanum.pl
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FANUM

Fanum - polski producent maszyn CNC

oferujemy maszyny
sterowane
numerycznie
do produkciji:
krzeset i innych
mebli
szkieletowych,
mebli skrzyniowych,
stolarki budowlanej,
obrobki elementow
z tworzyw
sztucznych
i aluminium,
linie do obrébki
elementow
wiezb dachowych.
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