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Nowe centrum 6-osiowe
dia producentow krzeset

Targi DREMA to okazja do prezentacji nowych rozwigzan technicznych. Polski
producent maszyn sterowanych numerycznie Fanum wprowadzit do swojej

oferty 6-osiowe centrum o zupetnie nowatorskiej konstrukcji SIGMA ZM.

SIGMA 11 ZM
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Dedykowane jest ono
gtéwnie producentom krzeset
oraz elementdéw o ksztattach
umozliwiajacych ich obrdébke
z wykorzystaniem zasobnika.
Nowy model jest rozwinieciem
popularnej i dobrze ocenianej
SIGMY. Klasyczna 2-stotowa
obrabiarka zostata wyposazo-
na w dwa niezalezne zasobniki
elementéw, ktére wspétpracu-
ja z systemem zatadowczym
umieszczonym na suportach
stotéw. Elementy przezna-

czone do wykonywania ope-
racji technologicznych recznie
umieszcza sie w zasobnikach.
Maszyna w sposéb automa-
tyczny pobiera detal z maga-
zynka (czyni to wspomniany
modut odbiorczy umieszczony
na suporcie stotu) i przemiesz-
cza w strefe pracy gtowicy
roboczej. Po wykonaniu zada-
nych przez program czynnosci
technologicznych element jest
przemieszczany w rejon za-
sobnika i odstawiany na pod-

pory. Stad pracownik pobiera
obrobiony detal.

Dwa magazynki elemen-
téw skojarzone z dwoma nie-
zaleznymi modutami odbior-
czymi powoduja , ze obrdbka
elementéw odbywa sie bez
strat czasu na transport deta-
lu obrobionego oraz przyjazd
nastepnego przeznaczonego
do obrdbki.

Centrum po wykonaniu
operacji na elemencie z le-
wego stotu ma natychmiast
do dyspozycji w docelowym
miejscu detal ze stotu pra-
wego. Tak wiec tempo pracy
maszyny ograniczaja tylko
maksymalne mozliwe do uzy-
skania parametry obrébki wy-
nikajace z konstrukcji narzedzi
i maksymalny posuw na zab
oraz opory skrawania. Obra-
biarka nie wykonuje zbednych
ruchdw, gtowica jest non stop
,zatrudniona”.

SIGMAZM posiada ponad-
to wazng ceche - mozliwos¢
tatwego ,demontazu” zasob-
nikdw, poprzez przemieszcze-
nie magazynkéw w neutralne
pole. W takim razie uzyskuje-
my mozliwo$¢ wykorzystania
obrabiarki do obrébki elemen-
téw wymagajacych reczne-
go mocowania na suportach
stotéw na szablonach lub ssa-
wach podciénieniowych.

Producent obrabiarki po-
zostawia klientowi wybdr w



zakresie zastosowanej gto-

wicy obrébczej. Mozliwe jest

zastosowanie nastepujacych

wariantéw:

® 4 wrzeciona w uktadzie
pryzmatycznym,

® 4 wrzeciona w uktadzie
krzyzowym,

® 2 wrzeciona przelotowe w
uktadzie krzyzowym.

Na rynku jest szereg obra-
biarek CNC, ktére posiadaja
magazynki elementéw. Analiza
mozliwosci  technologicznych
potwierdzita, Ze wspomniane
konstrukcje maja szereg ogra-
niczen w dostepie do wszyst-
kich ptaszczyzn obrabianych
elementéw i niemozliwe jest
wykonanie gniazd i czopéw na
czotach elementéw o duzym
kacie pochylenia w stosunku do
ptaszczyzny poziomej. Wspo-
mniane wady byty inspiracja
do znalezienia sposobu, aby te
istotne ograniczenia ominac¢.

Fanum instaluje w obra-
biarkach swojej produkgji au-
torski program sterujacy, kté-
ry steruje praca 5 lub wiekszej
ilosci osi interpolowanych.
Oprogramowanie zdaje do-
skonale egzamin w réznych
typach naszych obrabiarek.

Firma ciaggle doskonali so-
ftware, uwzgledniajac uwagi i
potrzeby klientéw.

Fanum w kazdej sprzeda-
wanej maszynie instaluje pro-
gram VisioCNC, ktéry stano-
wi bardzo istotng pomoc dla
programistéw i operatoréw.
Program ten zawiera sze-
reg makr dedykowanych dla
réznych dziedzin przemystu i
pozwala na prowadzenie ty-
powych proceséw obrébczych
bez inwestowania w drogie
programy CAD/CAM.

VisioCNC stuzy do spraw-
dzania, symulacji, optymali-
zacji, generowania G-kodéw,
sprawdzania kolizji, wykry-

wania limitdw osi maszyny
oraz odzwierciedla wszystkie
funkcje sterownika nume-
rycznego.  Wykorzystywany
jest takze do przewidywania
czaséw obrébczych spraw-
dzanych programéw oraz
szybkiej zamiany réznych
operacji. Stosowany jest réw-
niez do optymalizacji przejs¢
miedzyoperacyjnych.

Programista CNC po na-
pisaniu programu do obrdbki
detalu moze wizualnie spraw-
dzi¢ dziatanie tego programu,
wprowadzi¢ ewentualne ko-
rekty, zoptymalizowaé¢ ruchy
maszyny.

Fanum produkuje obra-
biarki przemys$lane pod wzgle-
dem bezpieczenstwa uzytko-
wania. W zaleznosci od typu
maszyny wyposazane sg w
urzadzenia, ktérych zadaniem
jest zabezpieczenie $rodowi-
ska pracy przed zagrozeniami
zwigzanymi z obrabiarkag. W

OFERUJEMY MASZYNY

DO PRODUKCJI:

» mebli skrzyniowych
« stolarki budowlanej

STEROWANE NUMERYCZNIE

« krzeset i innych mebli szkieletowych

« obrobki elementow z tworzyw sztucznych i aluminium

« linie do obrabki elementow wigzb dachowych
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Zapraszamy na
targi DREMA
hala 5, stoisko 47

Fanum Sp. J.
39-110 Wielopole
Skrzynskie 11A

tel. +48 17 22 14 880
tel. +48 693 106 725
fax +48 17 22 14 445

email: info@fanum.pl
www.fanum.pl
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